Standardowa Procedura Operacyjna

Rekomendowany proces szlifowania z CUBITR®N
materiatami na podtozu siatkowym

e Rekawice
ochronne

e Kombinezon ochronny
wielokrotnego uzytku
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» 3M™ Cubitron™ Il Krgzek $cierny na podtozu

% siatkowym 120+ — 150+.
N
% » Aby przedtuzyé trwatos$é podktadki w trakcie szlifowania tarczami
2 5 $ciernymi na podtozu siatkowym (150 mm), zaleca sie stosowanie
g D podktaki ochronnej Festool Automotive Systems (PN 30089,
2y podktadka ochronns PP-STF D150).
- O
3 S » Szlifierka elektryczna Festool Automotive Systems ETS EC
- Ao . 3M™ Cubitron™ Il Krazek Festool Festool ETS EC Festool LEX 3150/5,
150/5 lub szlifierka pneumatyczna Festool Automotive SyStemS $cierny na podtozu siatkowym podktadka ochronns 150/5 EQ Festool LEX 3150/7
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LEX 3150/5 lub 150/7.
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'g p 3M™ Cubitron™ Il Krgzek $cierny na podtozu

3 siatkowym 220+ — 240+,

£ ._c

] E ::>’~ » Likwidowanie zarysowan powstatych podczas wczesniejszego

e O N-g szlifowania przez ograniczenie przenikania rozpuszczalnikéw ze

T - 'lq';"U . . re 5 o

02 agr szpachli do fabrycznych warstw lakieru. Jesli do tego dojdzie,

e % 2o wokdét miejsca naprawy mogg tworzy¢ sie pecherzyki.

09 N X 3M™ Cubitron™ Il Krazek 3M™ Puder
$cierny na podtozu siatkowym kontrolny
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» 3M™ Cubitron™ Il Krgzek $cierny na podtozu
siatkowym 150+ — 240+,

0 » Wstepne ksztattowanie szpachli.
c
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o9 » Nalezy stosowaé odprowadzanie pytu.
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» |dentyfikowanie i uwydatnianie rys po szlifowaniu za pomoca SM™ Cubitron™ Il Krazek SM™ Cubitron™ Il Arkusze SM™ Hookit™ Blok
§cierny na podtozu siatkowym §cierne na podtozu siatkowym reczny Purple

pudru kontrolnego

i
v

3M™ Elastyczne arkusze $cierne z warstwg
antypos’hzgowa, PSOO - P1000. b e st b SEE N S

Grippy Sanding Cloth

Grippy Sanding Cloth

Uwaga: Zapewnia maksymalne bezpieczenstwo procesu.
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3M™ Elastyczne arkusze $cierne 3M™ Elastyczne arkusze $cierne
z warstwg antyposlizgowg, PBOO  z warstwg antyposlizgowg, P1000

wstepne krawedz

Szlifowan
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» 3M™ Cubitron™ Il 737U 320+.

zewnetrznych

krawedzi

» Podczas szlifowania zakrzywionych obszaréw zaleca sie

hn

uzywanie miekkiej przektadki.

powierzc

Porada: Nalezy odpowiednio dobraé ziarnisto$¢ do wrazliwos$ci
rozpuszczaln!ka oryg!nalnego Iak!eru. Im wyzsza.V\{razllv.vosc.: b 3M™ Cubitron™ Il Krazek Przektadka Festool
rozpuszczalnika oryginalnego lakieru, tym drobniejsza ziarnistos¢ $cierny na podtozu siatkowym

do szlifowania podktadu.

Doktadne szlifowanie
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obszaru -szpachl

3M Hookit™ Blok reczny i materiaty scierne 3M 320+ — 400+.

» Podkresl teksture i strukture podktadu za pomocg pudru
kontrolnego.

» Aby zapewni¢ najlepsze rezultaty pracy i jej maksymalng

Ptaskie
szlifowanie
podktadu powy

wydajno$é, nalezy zawsze stosowaé odprowadzanie py+tu.

3M™ Cubitron™ Il Arkusze 3M™ Cubitron™ || 3M™ Hookit™ Blok 3M™ Puder kontrolny
$cierne na podtozu siatkowym 737U Arkusze $cierne reczny Purple
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» 3M™ Elastyczne arkusze $cierne z warstwa

Grippy Sanding Cloth

Grippy Sanding Cloth

Uwaga: Zapewnia maksymalne bezpieczenstwo procesu.
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o e . . . . Peog P1000
» |dentyfikuj i uwydatnij rysy po szlifowaniu, naktadajgc ' '
puder kontrolny.

3M™ Elastyczne arkusze $cierne 3M™ Elastyczne arkusze $cierne
z warstwg antyposlizgowa, PBOO  z warstwg antyposlizgowg, P1000

Szlifowan
wstepne
krawedz
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S = » Szlifowanie mimosrodowe z uzyciem materiatéw $ciernych
<o 3M 400+ - P500.

|
-§_'q§’ » W przypadku koloréw [ znaczeniu krytycznym nale?y uzywac
‘GE, S elastycznego dysku sciernego na ggbce 3SM™ Hookit™ P600 na
g T ostatnim etapie szlifowania po etapie 400+.

‘N
:'_g S » Usuwanie pytu z powierzchni za pomocg dyskéw sciernych
B 2 3M™ Scotch-Brite™.

3M™ Cubitron™ II 3M™ Festool ETS EC Festool LEX 3 150/3
m Porada: Podczas szlifowania zakrzywionych obszaréw zaleca 737U Dysk gcoLgh-BriteTM 150/3
yski $cierne

sie uzywanie miekkiej przektadki.

» 3M™ Hookit™ Elastyczny dysk $cierny na ggbce PS80O0-P1000
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» Przygotowanie przylegtych obszaréw fabrycznego lakieru
bezbarwnego
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Uwaga: Zapewnia maksymalne bezpieczenstwo procesu.
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C
przylega
element

3M™ Hookit™
Elastyczny dysk $cierny
na gabce

9

3M Poland
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